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鱼眼端子
Press-Fit / Compliant Pin Connectors

焊接 Soldering 鱼眼端子 Press-fit

耗能 30-40 kW 4-6 kW

环境 焊接气体、焊接残渣 无残渣

塑料件成本
需要用PA、PPS材料 无残留温度问题，可以使用低成本PBT、

PET材料

设备成本 投资成本高、占地大 资成本低，占地小

体积 5-15mm禁布区 2mm禁布区

失效率 自动焊接 0.05fit 0.005fit



鱼眼端子的类型

“H” Shape Pin

Action Pin

Action Pin 是 TE公司之前的专利产品，基于针眼式的结构多了一
点旋转角度，能够适应不同的孔，但是对孔直径要求较高，而且会
对孔产生一定的转动力
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C-Press

C-PRESS 是 Winchester Electronics之前的专利，特征是从横断面
看上去像一个C字型，优点是压入力连续，PCB孔间变形小，缺点
是小孔径的 PCB孔间比较难实现

Eye of The Needle

Eye of The Needle是最见的设计方案，基本的针眼式设计方案，
结构简单，但是对对称性和位置度的要求较高

“H”Shape Pin是 FCI公司的H型插针，优点是压接的时候比较容
易控制，点是插针的制造难度比较高



区域 区域功能说明

端子強度区 提供端子本身強度，防止插入时挫曲

保持力区 产生插入力(第二波峰)及保持力

过度区 连接插入区和保持力区，使其插入平稳

插入区 产生插入力(第一波峰)

预插区
将Press-fit 插入区/过度区/保持力区
导入到PCB
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Force: kgf

预插 开始干涉 插入力減小 压入到位

压入力曲线

保持力曲线

拔出力最大值

插入力第一波峰 插入力第二波峰

鱼眼端子孔插拔力曲线图

位移

鱼眼端子结构



区域

预插区
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基本功能： 产品预放于PCB，此时 press-fit导入PCB孔，将产品做初步定位。

主要特征： 1. Lead-in结构，方便预插
主要型态包括：四面导角、双面导角
从工艺角度分：冲压成型、自动化裁切及 V-cut折弯等

2. Coin结构，防止预插时划伤PCB孔铜箔层

3. 不同 tail length通过改变此部分长度实现

设计要点： 1. Lead-in结构
设计时需考虑 PCB孔径大小，孔正位度及连接器端子正度，保证在 worst case
下，端子仍位于 PCB孔內。

2. 角度越小越好，可减小轧入时产生的冲击力。
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鱼眼端子结构



区域

插入区
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基本功能： 端子与 PCB开始产生干涉，插入力出现第一波峰(参考第五页图)

主要特征： 1. 內外鱼眼形成两个简支梁
2. 外鱼眼四棱角增加 Coin结构，防止插入过程中划伤 PCB孔铜箔层

设计要点： 1. 端子开始压入时与 PCB间的冲击，设计中应避免开始时干涉过大而造成端子折断、
挫曲等问题。

2. 过调整两简单支梁宽度/厚度，可改变与 PCB间的干涉力。
3. 设计时注意鱼眼内孔下缘位置(参考下图)

鱼眼端子结构



区域

过度区
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基本功能： 连接插入区与保持力区

主要特征： 1. 鱼眼端子结构中最宽部位，并不是提供端子插拔力最大部位。因端子压入预插区
时，端子两侧臂产生形变，此时过度区跟着形变，但宽度已经变小。

2. 外鱼眼四棱角增加 Coin结构，防止插入过程划伤PCB孔铜箔层
3. 內外形状多为圆弧连接，曲线过度平稳。

设计要点： 1. 过度区位于鱼眼中心位置，端子压入 PCB后，此部分应位于 PCB内部，否则可能
回弹，造成压入不到位。

2. 內外鱼眼对称度需要严格控管，插拔力及插入后 tail的正位度对鱼眼的对称性要求
很高。

鱼眼端子结构



区域

保持力区
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基本功能： 端子与 PCB产生干涉，插入力出现第二波峰(参考第五页图)。端子压入完毕，提供保持
力。

主要特征： 1. 內外鱼眼形成两个简支梁
2. 外鱼眼四棱角增加 Coin结构，防止插入过程划伤PCB孔铜箔层

设计要点： 1. 为增加端子保持力，在允许范围内尽量增大端子与 PCB孔间干涉量
2. 可过调整两简单支梁宽度/厚度，以改变与 PCB间的干涉力。
3. 设计上，一般使压入深度低于内鱼眼上缘。若压入深度高于内鱼眼上缘，则要避

免硬干涉产生(参考下图)

1. 设计上使压入深度低于内鱼眼上缘，可保证
PCB与端子根部部会发生硬干涉 (图3)

2. 若压入深度高于内鱼眼上缘，须保证干涉位置
低于内鱼眼上缘。

鱼眼端子结构



区域

端子強度区
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基本功能： 提供端子本身強度，防止插入时挫曲。

主要特徵：

设计要点： 在不影响保持力区域前提下，尽量增加端子根部宽度，防止端子在压入时发生弯曲、
折断或挫曲等不良状况。

鱼眼端子结构
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鱼眼端子常用材料

优点 不足

磷青铜
CuSn4/C511 
CuSn6/C519 
CuSn8/C521

强度等级、细晶粒、低杨氏模量
导电率低、高温条件下（＞100℃）应力松
弛性能较低

白铜
C7025
C19005/C19010

高強度、应力松弛性能可达
150℃/1000h、中等导电

较高的杨氏模量 - 取决于加载方向

铬锆铜
C18150/C18160
C18400

高导电、应力松弛性能可达
175℃/1000h、中等強度

成型性能、电镀性能

Pin的结构多样，最终的目标是在尽可能容易制造、成本低的条件下制造出压入力小、保持力大的Pin。
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ATG103-0101BE ATG106-0122AB

产品特性：

用途：

ATG107-01P4AB
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ATG601-01P8AB

产品特性：

用途：
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ATH118-0122AB ATH121-0102AB

产品特性：

用途：
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ATZ219-01N9AB-R ATZ305-01M7AB-R

产品特性：

用途：

ATZ603-0105AB
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ATZ605-01K6PG ATZ607-01K6PG

产品特性：

用途：

ATZ614-01T4AB-R
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ATZ615-01T4AB-R

产品特性：

用途：



www.greenconn.com
sales@greenconn.com


